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нутр нняя обработка / Internal Grooving

иаметр отверстия-Ø
Bore Ø

1,0 - 6,8 0,2 - 5,0     

ирина канавки
Width of groove

0,5 - 2,0 1,0 - 2,0   1,0 - 2,0   

лу ина канавки
Depth of groove

2,5 2,5 0,8 2,0 1,0

очение канавок и расточка
Grooving and Boring

Нарезание резь
Threading

О ра отка асок
Chamfering

О ра отка торцев х канавок
Facegrooving

верхтонкая о ра отка
 e m c

Наружная обработка / External Grooving

ирина канавки
Width of groove

2,0 - 3,0 1,2 - 1,6

лу ина канавки
Depth of groove

  

О ра отка канавок
Grooving

очение
Turning

Отрезка
Parting off

Нарезание резь
Thread

ля станков с ограниченной 
ра очей зоной
for cam-controlled machines

µ -Finish

лава
Chapter

Размер  в мм
Dimensions in mm
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О ра отка канавок
Grooving
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Turning
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Parting off

Нарезание резь
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µ -Finish
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Chapter

нутр нняя обработка / Internal Grooving

Наружная обработка / External Grooving

Размер  в мм
Dimensions in mm

ля станков с ограниченной 
ра очей зоной
for cam-controlled machines
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M R  S
S  

 
  

 
   

 
  

 
  

ерый г н
G   

 
  

 
  

г н о фери е ким графитом 
S    

 
  

 
  

овкий г н
M   

 
  

 
  

S
аро ро ные 
лавы

H   

N F  
  

 
  

N C  
  

 
  

и тый титан
T  

 
  

итановые лавы
T  

 
  

N
л миниевые лавы

A
 

  
лавы ме и и лат ни 

C    
 

  

 H             акаленна  таль
      HRC  

  

 ави ит от иаметра ин тр мента и  оответ твенно  мак имальной а тоты вра ени  ш ин ел
                 

ер
до

ст
ь 

Ha
rd

ne
ss

 B
rin

ell
 

о а а  мм о   F     

   

     

     

     

ли не о т но  ожал й та  и оль йте TI  или TI
 I      TI   TI  

отожжена

акалка

акалка

отожжена

акалка

нелегированное

низколегированное
 

в соколегированное
 

мартен итна  
ферритна

 

а тенитна



I

е и ы резани   а ериа ов р  
  и 

C    P  M  

атериал
Material

вердость 
Hardness
Brinell
(HB)

коро ть ре ани    м мин  
C    

EG  
EG
ES

HP  
HP

IG  
IG

TH  
TH

AS  
AS  
AS  
AS  
AS

DD HS  
HS

H  
H

глеродистая 
сталь
Carbon steel

0,2%  C      

0,4%  C      

0,6%  C      

Нержаве щая 
сталь

Alloyed steel
(< 5% )

отоженная
annealed

     

закалка
q uenched 

     

закалка
q uenched

     

соко
легированная 
сталь
high alloyed steel
(> 5% )

отоженная
annealed

     

закаленная
hardened

  

тальное литье
Cast steel

нелигированное
unalloyed

     

легированное
alloyed

     

Stainless steel

мартенситная
ерритная

martensitic, ferritic

  
  

 
  

  

аустенитная
austenitic

 
  

 
  

  

 
Grey cast iron

с низким пределом 
прочности
low tensile strength

   

с в соким пределом
прочности
high tensile strength

   

угун со 
с ерическим 
гра итом
Spheroidal e 
cast iron

ерритн й
ferritic

   

перлитн й
perlitic

   

Ковкий чугун
Malleable cast iron

ерритн й
ferritic

   

перлитн й
perlitic

   

риме ани

льтернативный вариант  TI  или TI
меньшить коро ть ре ани  ри торцевой о ра отки о 
меньшить коро ть ре ани  ри и оль овании и темы A A о 
меньшить коро ть ре ани  ри фа онном то ении о 
окрыти   окон анием  или   как равило  олее вы ока  коро ть ре ани
окрыти   окон анием   как равило  олее ни ка  коро ть ре ани

N  

A  TI   TI
R          
R        A A   
R          
C             
C           .

егированная 
сталь

ер й чугун



I

атериал
Material

вердость
Hardness
Brinell
(HB)

коро ть ре ани    
C    

EG  
EG
ES

HP  
HP

IG  
IG

TH  
TH

AS  
AS  
AS  
AS  
AS

DD HS
HS

H
H

N 
Al-alloys

в поставке
not heat treatable

 

упрочненн е
heat treatable

 

л миниевое
литье
Al-cast-alloy

в поставке
not heat treatable

 

упрочненное
heat treatable

 

едн е
сплав
Copper-alloys

в поставке
not heat treatable

 

упрочненн е
heat treatable

 

S аропрочн е 
сплав
Heat resistant 
alloy (Fe)

отоженн е
annealed

  

закаленн е
hardened

  

Heat resistant alloy 
(Ni, Co)

отоженн е
annealed

  

закаленн е
hardened

  

ист й титан
Titanium pure

 
  

итанов е сплав
Titanium alloys

 
  

N  

A  TI   TI
R          
R        A    
R          
C             
C           

е и ы резани   а ериа ов р  
 и 

C    N  S

л миниев е 
сплав

аропрочн е 
сплав

риме ани

льтернативный вариант  TI  или TI
меньшить коро ть ре ани  ри торцевой о ра отки о 
меньшить коро ть ре ани  ри и оль овании и темы A A о 
меньшить коро ть ре ани  ри фа онном то ении о 
окрыти   окон анием  или   как равило  олее вы ока  коро ть ре ани
окрыти   окон анием   как равило  олее ни ка  коро ть ре ани
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ы ро енна  ин р ен а ьна  
и е а

Quick change system Linear unit

J1

азовы  рез е ер а е ь
 и ер ав и

  



бозна ение 
Part number Graf

бозна ение 
Part number HORN

акс  кол во державок
max. toolholder

и  ержавки 
Toolholder Type

и  танка
Type of machine

5 V01  CITIZEN M16
5 V02  CITIZEN L20/A20
5 V01  STAR SW12RII  
2 V01  STAR SW12RII  
6 V02  STAR SW12RII
5 V02  STAR SR20RIV  
2 V02  STAR SR20RIV

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm

 вн тренним о во ом 
with internal coolant 

азовы  рез е ер а е ь
Base plate

л  ержавок GRAF
for Toolholder GRAF

и
Type

WZT

J2

ы ро енна  ин р ен а ьна  
и е а

Quick change system Linear unit



бозна ение 
Part number Graf

бозна ение 
Part number HORN

олнение
Version

ла тина
Insert

и  ержавки 
Toolholder Type

равое/right hand DC..11 T3..      V01
 равое/right hand CC..09  T3..     V01

равое/right hand VC..11 03..    V01
левое/left hand VC..11 03..         V01

neutral VC..11 03..     V01
равое/right hand HORN Typ S100 V01
равое/right hand HORN Typ S101       V01
левое/left hand HORN Typ S101  V01
равое/right hand HORN Typ S274      V01

  нейтральное ержавка/Placeholder V01 V01
равое/right hand DC..11 T3..    V02
левое/left hand DC..11 T3.. V02

 равое/right hand CC..09  T3.. V02
нейтральное VC..11 03.. V02

равое/right hand HORN Typ S101 V02
левое/left hand HORN Typ S274 V02
нейтральное ержавка/Placeholder V02 V02

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm

 вн тренним о во ом 
with internal coolant 

ер ав и
Toolholder

л  ла тин
for Inserts

и
Type

DC
CC
VC
S100
S101
RS274

ержавки мог т ыть и готовлены о  л ой ти  ла тин.
ециальные и олнени  о т ны о а ро

Toolholder can be produced for all inserts.
Special tools are available upon request..

J3

ы ро енна  ин р ен а ьна  
и е а

Quick change system Linear unit



а меры ка аны в мм
Dimensions in mm

ержавки мог т ыть и готовлены о  л ой ти  ла тин
ециальные и олнени  о т ны о а ро

Toolholder can be produced for all inserts.
Special tools are available upon request..

ри ер   
Example STAR SW12

J4

ы ро енна  ин р ен а ьна  
и е а

Quick change system Linear unit



Техническая информация
Technical Information

J5 J

• Оптимальная технология подачи СОЖ
Струя охлаждающей жидкости направлена непосредственно в зону резки. Происходит оптимальный отвод 
стружки.
Значительное снижение износа режущей кромки и, как следствие повышение срока службы инструмента. 
Индивидуальный контроль подачи охлаждающей жидкости к каждой державке обеспечивает её 
оптимальное использование.

• Минимальное время установки:
Система GRAF обеспечивает максимально простой процесс замены инструмента, что сокращает 
вспомогательное время и повышает производительность.
Система крепления винтом гарантирует, что державка не выпадет в процессе замены.

• Максимальная точность:
Все державки имеют одинаковую длину – никакого дополнительного интерфейса. Таким образом, высокая 
точность замены гарантирована!
Крепление типа "ласточкин хвост" обеспечивает точную и надежную фиксацию.
Подача охлаждающей жидкости осуществляется изнутри, через блок, что обеспечивает экономию места в 
станке. Отпадает необходимость покупать шланги и соединители.

• Optimised cooling technology:
The	coolant	jet	emerges	directly	at	the	cutting	zone.	The	chip	is	flushed	out	and	optimally	removed.
Wear is considerably reduced and tool service life is increased.
Individual control of the coolant supply to each tool holder ensures optimal coolant use.

• Minimised set-up times:
The	GRAF	system	simplifies	tool	change,	reducing	non-productive	times	and	increasing	productivity.
The screw-in system guarantees that the toolholder does not fall when changing tools.

• Maximum precision:
All toolholder have the same length, with no additional interface, so high precision tool change is guaranteed!
Dovetail technology ensures precise clamping of the tool carrier and maximum stability.
The coolant supply is internal through the block, ensuring a space-saving solution in the machine. The need
to buy hoses and connectors is eliminated. 



Больше информации вы можете найти в нашем каталоге “ HIGH 
PERFORMANCE TOOLS“ .

Further information can be found in our catalogue
“ HIGH PERFORMANCE TOOLS“ .

J6

HOCHLEISTUNGSWERKZEUGE
HIGH PERFORMANCE TOOLS
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н р ен а ьна  и е а
Linear units

K1

азовы  рез е ер а е ь 
 ер аво

 
 



н р ен а ьна  и е а
Linear unit

бозна ение
Part number

Производи
тель
Manufacturer

одель
Version

ип станка
Type of machine

руппа 
модели

Model group

Кол во державок
Tool places

Размер
Size of

toolholder
Citizen AL20 L20E-2M8 L20E-2M12 A20-3F7N 1 5 12 x 16
Citizen L32 L32-1M8 L32-1M10 L32-1M12 1 6 16 x 16
Citizen M16 M16-4M5 M16-4M8 1 5 10 x 10
Citizen M32 M32-4M5 M32-4M8 3 5 16 x 16
DMG SP20 SPRINT 20| 8 1 6 12 x 12
Hanwha X D2 X D20II X D26II 1 6 12 x 12
Star SR20 SR-20 RIV 1 2 12 x 12
Star SR20 SR-20 RIV 1 5 12 x 12
Star SR20 SR-20 JII 2 6 16 x 16
Star SR20 SR-20 RI SR-20 RII 4 6 12 x 12
Star SR20 SR-20 RIII 3 6 12 x 12
Star SW12 SW-12 RII 1 2 10 x 10
Star SW12 SW-12 RII 1 5 10 x 10
Star SW20 SW-20 1 4 12 x 12
Star SW20 SW-20 1 2 12 x 12
Tsugami B0126 B0126-III 1 3 12 x 12
Tsugami B0326 B0326-III 1 2 16 x 16
Tsugami B0326 B0326-III 1 5 16 x 16

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm

 вн тренним о во ом 
with internal coolant 

азовы  
рез е ер а е ь
Base toolholder

ержавки мог т ыть и готовлены о  л ой ти  ла тин
ециальные и олнени  о т ны о а ро

Toolholder can be produced for all inserts.
Special tools are available upon request.

K2



рин и  рабо ы на ри ере  
Functional principle using the example Citizen L20

оно и е и вы о но
е тв ие  клиента ержавки мог т о режнем  и оль овать  не ави имо от рои во ител

ержавки  вн тренним о лаж ением также мог т и оль овать  е  ограни ений

ро о а и о ьзовани
н тр ментальна  и тема олно ть  в аимо амен ема   оригинальной ин тр ментальной и темой
танка  Бе о а ное и ы трое ажимание  омо ь  и темы ажима о ной р кой  ажимные клинь

от ое ин т  автомати е ки

ро анно ь он р ии
оли е тво о аваемой о лаж аемой жи ко ти можно рег лировать л  каж ого ин тр мента в

от ельно ти  т т твие тр ок л   и кл ает а ивание тр жки в ла  и темы

иб о ь в и о ьзовании
аж а  ин тр ментальна  о ици  имеет рег лир емый ограни итель от  мм или от  мм
н тр ментальна  и тема имеет ра ли ные варианты о кл ени  о лаж а ей жи ко ти  которые

мог т ыть и оль ованы в ави имо ти от ловий на танке  н треннее о лаж ение может
о е твл ть  о в м лини м о а и л  ин тр ментов  и  или о о ной линии о а и л  в е
ин тр ментов

 о в м лини м о а и 
л  ин тр ментов  и  или 
о о ной линии о а и л  в е

ин тр ментов

олно ть  в аимо амен емый 
интерфей   оригинальной 
и темой танка

а ли ные варианты о кл ени   
в ави имо ти от о о енно тей танка

а трой ка коли е тва о а и 
 л  каж ого ин тр мента

а тройка вылета ин тр мента 
 мм   мм 

нор на  ажимна  и тема 
ажимные клинь  от ое ин т  

автомати е ки

K3

  



рин и  рабо ы на ри ере  
Functional principle using the example Citizen L20

•
Already existing turning holders can still be used regardless of the manufacturer. Turning holders with
IC can also be used with internal cooling without any restriction.

The linear unit is 1:1 interchangeable with the original tool plate. Safe and fast clamping with one-hand
clamping system. Clamping wedges are automatically released.

Coolant quantity is individually adjustable for each tool station. The transfer of the cooling lubricant takes
      

D                    

E                
L                  
T                       

internal cooling through two supply lines 
         

line all together

100%  interchangeable with original tool plate

     
depending on the machine

     
individual adjustable

    
  

one-handed clamping system -
Clamping wedges are automatically 
released

K4

  



Больше информации вы можете найти в нашем каталоге MODULAR TECHNOLOGY 
FOR SWISS TYPE MACHINES
F         MODULAR TECHNOLOGY FOR SWISS TYPE MACHINES
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трани а/Pageи тема
о о а  с с ма

Monobloc

о а  с с ма
Modular

о о  
JET Whirling

о о   ® 
HORN Turbowhirling®

со ос орос о  ар за  р з  
High-Speed-Whirling

с  с р  
Technical Instructions

L1

Вихревое нарезание резьбы
Thread Whirling



с м  р о о ар за  р з

- онолитная и тема
онолитные вихревые головки  мак имал ной то но т  и же тко т  для в ех 

ра про траненных приводных блоков для вихревого наре ания ре бы

- од л ная и тема
и тема о тоящая и  дв х а тей  ба овой оправки и кол евой ка еты  

мак имал ная то но т  амены  Про тота амены о на ает короткое время на тройки 

- ехнология ET W
дин твенный ин тр мент на рынке  пода ей  прямо на реж щ  кромк  то 

гарантир ет предотвращение а тревания тр жки и  ледовател но  вы о айший рок 
л жбы и ка е тво поверхно ти  при о ен  вы окой то но ти амены

- ехнология HORN T
птимал ный обработка а ет ра деления про е ов ре ания  ы окая коро т  

ре ания и от т твие копления тр жки  ще твенное нижение времени про тоев

- ы око коро тное наре ание ре бы
овая технология по воляет ократит  время наре ания ре бы благодаря параллел ной 

токарной и вихревой обработке  ы око коро тное наре ание ре бы о ще твляет я  
помощ  нашего партнера по машино троени  и технологи е ким технологиям компании 
I T  

  

- Monobloc Systems
Monobloc thread whirling heads with maximum precision and stability for all common thread 
whirling units.

- Modular Thread Whirling Systems
Two-part system with basic body and ring cassette for maximum change accuracy. Simple 
handling means shortest set-up times.

- JET Whirling
The only tool on the market with internal cooling directly to the cutting edge. This guarantees the 
avoidance of chip accumulation and maximum tool life       

 

- HORN Turbowhirling®
Optimized cutting process by cutting division. Higher cutting data and the    

    

- High-Speed-Whirling
T            parallel turning and 
whirling. The high-speed whirling takes place with our machine and process technology partner. 

L2

р о  ар за  р з  зор
Thread Whirling Overview



и тема Применение Преим ще тва ип пла тин

онолитная 
и тема
трани а L4

нивер ал ная  одно  и 
много аходные ре бы

Про тота в обращении  
отли ная оо но т  и 
же тко т

S271 / S302 / S301

од л ная 
и тема
трани а L10

нивер ал ная  одно  и 
много аходные ре бы

Про тота в обращении  
короткое время для 
амены  отли ная 
оо но т

S271

ехнология 
ET W
трани а L16

нивер ал ная  для 
ерийного прои вод тва  

одно  и много аходные 
ре бы

олее вы окие коро ти 
ре ания  вели енный 
рок л жбы пла тин  

вы о айшее ка е тво 
поверхно ти  т т твие 
копления тр жки  
кономия времени

S271 / S302

ехнология HORN 
T  

трани а L

ол шая гл бина ре ания  
для ерийного прои вод тва  
одно  и много аходные 
ре бы

а деленный про е  
обработки  вели енные 
режимы ре ания и 
тойко т  пла тин  нет 
а тревания тр жки

S271

ы око коро тное 
наре ание ре бы 

трани а L25

ерийное прои вод тво 
одно  и много аходных 
ре б

в ави имо ти от апро а

System Use

ы окая 
прои водител но т  
благодаря параллел ным 
про е ам обработки  
вы окая тойко т  
ин тр мента и отли ная 
и тота поверхно ти

Inserts

Monobloc Systems
Page L4

U   
multi-start threads

E   
high concentricity and 
stability

S271 / S302 / S301

Modular Systems
Page L10

U   
multi-start threads

Easy to handle
Low change times
High concentricity

S271

JET Whirling
Page L16

U   
single and multi-start
threads

S    
data through optimized
cooling. Long toollife and 
highest surface qualities.
N    
time saving

S271 / S302

HORN Turbowhirling®

Page L21
H     
serial production single- and  
multi-start threads

Devided cut thus higher 
    

no chip accumulation

S271

High-Speed-Whirling
Page L25

Serial production of single-  
and  multi-start thread

High productivity through
parallel turning and 

    
surface qualities

depending on
requirements

L3

р о  ар за  р з  зор
Thread Whirling Overview



www.phorn.de/produkte/gewindewirbeln/

L4

о о а  с с ма
Thread Whirling Monobloc System

ихревая головка
Whirling Head
LM271/ M271

трани а/Page
L  L

трани а/Page
L  L

ихревая головка
Whirling Head
LM302/ M302



о о а  с с ма
Thread Whirling Monobloc System

L5

  

о о а  с с ма  



о о а  с с ма
Thread Whirling Monobloc System

р а  о о а
Whirling Head

для приводных блоков W&F
for W&F unit

апас  ас
Spare parts

р а  о о а
Whirling Head

а м о  
Clamping Screw

  
TORX PLUS® Wrench

LM271...

для пла тин
for Inserts

ип
Type

S271

оз а
Part number

Ds d d1 h h3 h2 Z а мер
Size

6 55 04
55 04

12 55 04
6 55 04

55 04
12 55 04
6 55 04

55 04
12 55 04

* а мер s ави ит от пла тины
*s depends on the insert 

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm

инамометри е кий кл  WFB.020.T15.PLUS для монтажа и к ентриковый кл  AG.MHS.WFW.001 
для нятия головки необходимо ака ыват  отдел но.
The torque wrench WFB.020.T15.PLUS for mounting and the eccentric wrench AG.MHS.WFW.001 for dismounting the whirling head 
are not included. Please order separately.

L6



о о а  с с ма
Thread Whirling Monobloc System

р а  о о а
Whirling Head

для приводных блоков W F
for W&F unit

апас  ас
Spare Parts

р а  о о а
Whirling Head

а м о  
Clamping Screw

  
TORX PLUS® Wrench

LM302...

оз а
Part number

Ds d d1 h h2 h3 Z а мер
Size

6 55 6 04
6 55 6 04
6 55 6 04

55 6 04
55 6 04
55 6 04

12 55 6 04
12 55 6 04
12 55 6 04

для пла тин
for Inserts

ип
Type

S302

L7

* а мер s ави ит от пла тины
*s depends on the insert 

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm

инамометри е кий кл  WFB.020.T15.PLUS для монтажа и к ентриковый кл  AG.MHS.WFW.001 
для нятия головки необходимо ака ыват  отдел но.
The torque wrench WFB.020.T15.PLUS for mounting and the eccentric wrench AG.MHS.WFW.001 for dismounting the whirling head 
are not included. Please order separately.



о о а  с с ма
Thread Whirling Monobloc System

р а  о о а
Whirling Head

для приводных блоков WTO
for whirling unit WTO

оз а
Part number

Ds h h2 h3 d Z d1 Приводной блок
Whirling Unit

12 WTO TN762004
12 WTO TN762006
22 WTO TN762006

для пла тин
for Inserts

ип
Type

S271

L

* а мер s ави ит от пла тины
*s depends on the insert 

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm

апас  ас
Spare parts

р а  о о а
Whirling Head

а м о  
Clamping Screw

  
TORX PLUS® Wrench

LM271...



о о а  с с ма
Thread Whirling Monobloc System

р а  о о а
Whirling Head

оз а
Part number

Ds h h2 h3 d Z d2 орма
Form

12 6 A
12 6 A
12 6 A
12 6 B
12 6 B
12 6 B
10 6 A
25 6 A
12 6 A
12 6 A

для пла тин
for Inserts

ип
Type

S302

апас  ас
Spare Parts

р а  о о а
Whirling Head

а м о    о о
Clamping Screw Whirling Head

а м о    п ас
Clamping Screw Inserts

  
TORX PLUS® Wrench

M302.A012.40.06  
M302.C012.33.06
M302.C012.35.06  
M302.C012.40.06  
M302.C112.37.06
M302.C112.40.06
M302.T010.37.06  
M302.T025.54.06
M302.W012.32.06  
M302.W012.54.06

L

* а мер s ави ит от пла тины
*s depends on the insert 

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm



www.phorn.de/produkte/gewindewirbeln/
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о а  с с ма
Modular Thread Whirling

а овая державка
Basic Holder
LA002

трани а/Page
L12

ол евая ка ета
Ring cassette
LM271

трани а /Page
L13

ихревая головка
Whirling Head
M302

трани а /Page
L14



о а  с с ма
Modular Thread Whirling

L11

  

о а  
с с ма

 
 



о а  с с ма
Modular Thread Whirling

азо а  р а а
Basic Holder

для кол евой ка еты
for Ring Cassettes

ип
Type

LM271

Basic Holder Screw
  

TORX PLUS® Wrench
LA002.A040.../...J040...
LA002.PC040.../...DP40...
LA002.J037.4124.06
LA002.PC35.4124.10

оз а
Part number

d d2 d1 h h1 ип
Type

41 M LH A
41 M LH A
41 M LH C
41 M LH C
41 M LH B
41 M LH B
41 M LH B
41 M LH B
41 M LH C
41 M LH C
41 M LH C
41 M LH C
41 M LH B
41 M LH B
41 M LH C
41 M LH C

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm

апас  ас
Spare Parts

L12



о а  с с ма
Modular Thread Whirling

о а  асс а
Ring cassette

л   необходимо ака ыват  отдел но!
Wrench 020.3504.5410 is not combined with the ring cassette - separate order required!
LM271...6 = обы ное наре ание ре бы
LM   технология HORN T ®

LM271...6 = conventional whirling
LM   HORN T ®

апас  ас
Spare Parts

о а  асс а
Ring cassette

а м о  
Clamping Screw

  
TORX PLUS® Wrench

LM271...

оз а
Part number

Ds d d1 h h3 h2 Z а мер
Size

6 41 M LH 3 6 04
6 41 M LH 3 04

41 M LH 3 6 04
41 M LH 3 04

12 41 M LH 3 6 04
12 41 M LH 3 6 04
12 41 M LH 3 05

для пла тин
for Inserts

ип
Type

S271

L13

* а мер s ави ит от пла тины
*s depends on the insert 

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm



о а  с с ма
Modular Thread Whirling

р а  о о а
Whirling Head

апас  ас
Spare Parts

р а  о о а
Whirling Head

а м о 
Clamping Screw

а м о  
Clamping Screw

  
TORX PLUS® Wrench

азовая державка
Basic Holder

с ра
Allen Wrench

M302.AM12.40.06
M302.AM12.T.40.06
M302.DM11.0.40.06  

оз а
Part number

Ds h h2 d Z d2

12 52 6 40
12 60 6 40
11 60 6 40

для пла тин
for Inserts

ип
Type

S302

L14

* а мер s ави ит от пла тины
*s depends on the insert 

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm



Whirling Head Clamping Screw Clamping Screw
 

TORX PLUS® Wrench Basic Holder Allen Wrench

M302.AM12.40.06
M302.AM12.T.40.06
M302.DM11.0.40.06  

L15
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о о  
JET-Whirling

ихревая головка
Whirling Head
LM271

трани а /Page
L

ихревая головка
Whirling Head
LM302

трани а /Page
L
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 о о   
 JET Whirling 

о о   

- дин твенный вихревой 
ин тр мент  вн тренней пода ей 
охлажда щей жидко ти

- ы окий рок л жбы и отли ное 
ка е тво обработанной 
поверхно ти

- ы окая то но т  
по и ионирования при амене 
вихревой головки в приводном 
блоке 

- The only whirling tool to feature
an internal coolant supply

- Long tool life and excellent surface
quality thanks to targeted cooling
of the cutting zone

- Accurate indexability when changing
the whirling head owing to the
precise interface



о о   
JET-Whirling

р а  о о а
Whirling Head  вн тренним подводом 

with through coolant supply

апас  ас
Spare Parts

р а  о о а
Whirling Head

а м о  
Clamping Screw

  
TORX PLUS® Wrench

LM271...

для пла тин
for Inserts

Typ
Type

S271

ол ко для приводных блоков W&F  технологией JET-W
Use only for W&F JET whirling unit

оз а
Part number

Ds d d1 h h2 h3 Z а мер
Size

6 55 04
55 04

12 55 04
6 55 04

55 04
12 55 04
6 55 04

55 04
12 55 04

L

* а мер s ави ит от пла тины
*s depends on the insert 

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm

инамометри е кий кл  WFB.020.T15.PLUS для монтажа и к ентриковый кл  AG.MHS.WFW.001 
для нятия головки необходимо ака ыват  отдел но.
The torque wrench WFB.020.T15.PLUS for mounting and the eccentric wrench AG.MHS.WFW.001 for dismounting the whirling head 
are not included. Please order separately.



о о   
JET Whirling

р а  о о а
Whirling Head  вн тренним подводом 

with through coolant supply

ол ко для приводных блоков W F  технологией ET W
Use only for W&F JET whirling unit

апас  ас
Spare Parts

р а  о о а
Whirling Head

а м о  
Clamping Screw

  
TORX PLUS® Wrench

LM302...  

для пла тин
for Inserts

Typ
Type

S302

оз а
Part number

Ds d d1 h h2 h3 Z а мер
Size

6 55 6 04
55 6 04

12 55 6 04
6 55 6 04

55 6 04
12 55 6 04
6 55 6 04

55 6 04
12 55 6 04

L

* а мер s ави ит от пла тины
*s depends on the insert 

а меры ка аны в мм
Dimensions in mm

инамометри е кий кл  WFB.020.T15.PLUS для монтажа и к ентриковый кл  AG.MHS.WFW.001 
для нятия головки необходимо ака ыват  отдел но.
The torque wrench WFB.020.T15.PLUS for mounting and the eccentric wrench AG.MHS.WFW.001 for dismounting the whirling head 
are not included. Please order separately.



лагодаря вы окото ном  и полнени  оединения вихревой головки  приводным 
блоком на ител но повышает я тойко т  ин тр мента

лагодаря по адке по кон  и тор  а 
также дополнител ной илиндри е кой 
по адке  мы до тигаем вы о айшей 
то но ти при мене головки и 
обе пе иваем легко т  амены  в его 
тремя винтами

Due to the interplay of conical face plant with cylindrical 
         

as well as user-friendly replacement of the inserts with 
only three screws.

< 1 min
< 3µ
< 2µ

 U
 

амена пла тины: 
оо но т : 
о но т  при мене головки: 
ак имал ные обороты  
авление : 
гол поворота +/- 20°

Changing the insert: < 1 min
Concentricity: < 3µ
Repeatability of changes: < 2µ
R     U
I    
Adjustment range: +/- 20°
Available for all common Swiss type machines. 

о т пно для наиболее поп лярных токарных танков швей ар кого типа. 

D                     
life can be achieved.

L20



о о   
 

 а раза с р  
с о  со о  
с о ос
Предварител ная и 
окон ател ная обработка в 
одном про е е

 
   
  

Pre- and finish whirling
in a single process

L21

  

о о    
HORN Turbo Whirling®
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едавно ра работанная технология HORN T   
оптими ир ет про е  вихревого наре ания ре бы и 
повышает ективно т  омпания HORN ра работала 
корп а  ра дел ными пла тинами пе иал но для 
обработки ре бы  бол шими прип ками  тдел ные 
пла тины работа т как предварител ный ин тр мент и 
обрабатыва т аготовк  до определенного нар жного 
диаметра   л ае корп ов  девят  пла тинами 
ра деление ре ания по воляет ра пределит  про е  
обработки таким обра ом  тобы каждая реж щая кромка 
подвергала  равной нагр ке  то по воляет до тигат  
на ител но более вы оких роков л жбы  Пла тины для 
инишной обработки наре а т окон ател н  ре б  в 

оптимал ном рабо ем диапа оне  е ави имо от 
внешнего диаметра аготовки  о етание ряда про илей 
пла тин о дает оптимал н  ре б   прево ходной 
тойко т  ин тр мента  
ехнология HORN T   по воляет 

обрабатыват  как одно аходные  так и много аходные 
ре бы  олее того  для обе пе ения того про е а 
пре и ионно шли ованные дв хкромо ные пла тины 
S  ра рабатыва т я под оответ тв щий про ил  
ре бы и обрабатываемый материал  менные пла тины 
ажима т я в отли но подогнанных  предел но же тких 

по адо ных гне дах  как в новых мод л ных вихревых 
головках  так и обы ных монолитных головках

 
 

The newly developed HORN turbo whirling® process optimises 
      
 HORN has developed cutting tools for whirling with a 

new cutting division specially for machining threads with a 
larger allowance. T        

         
  I        

    machining work to be divided so 
that each cutting edge is       

       
  T       
        

R         
        thread with 

reproducible tool life.
HORN turbo whirling can be applied to single-start and multi-

    W      
the S271 precision-ground double-edged indexable inserts are 

           
 T        

extremely stable insert seats either in the new modular whirling 
heads with optimised handling during insert replacement or 
conventionally in the Mono block tools.
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со ос орос о  
ар за  р з

новая технология для 

окращения машинного 

времени

new technology for shorter 

machining times

L25

  

со ос орос о  ар за  р з
High-Speed-Whirling



•  ы окая прои водител но т  
благодаря одновременном  
про е  токраной обработки и 
вихревом  наре ани  ре бы

• вели енная тойко т  
ин тр мента и отли ная ка е тво 
поверхно ти  как ре л тат 
предварител ной токарной 
обработки

•  а работано в коопера ии  
технологи е ким партнером Index / 
Traub 

•  High productivity through turning and
whirling operations performed simultaneously

•  Long tool life and excellent surface quality as
a result of pre-turning the thread diameter

•  Machine and process technology partners
Index / Traub

L26

  

со ос орос о  ар за  р з
High-Speed-Whirling



с а  орма  
р о  ар за  р з

Technical Instructions Thread Whirling

трани а/Page 

  

  

одержание/Summary 

с а  о рма
Technical Information

Форма запроса
Technical Enquiry
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Пре и ионно шли ованная реж щая кромка для и бежания наро та
еж щая кромка бе  а брин для пол ения отли ного ка е тва поверхно ти
инимал ные ради а в глах для пол ения о трых кромок на ре бе
пе иал ная геометрия пла тины адаптирована под мак имал н  прои водител но т
елое на ение гла наклона для про тоты на тройки поворота приводного блока 

м  р за  мо о опр  с помо  а ора 
р мо  а а м са

  
              

тобы обе пе ит  наил ш  прои водител но т  реж щие пла тины 
индивид ал но адаптированы к требованиям клиентов.

ило овия G  гарантир ет короткие роки прои вод тва.
T              

 The greenline production philosophy guarantees shortest delivery times.

екоменда ии по покрытиям / Coating Recommendation 

1. Fine ground top rake to avoid built up edge
N          
C         

4. Special cutting geometry adapted to the material for best performance
5. Integer adjustment angles simplify the adjustment of the swivel angle on the thread whirling unit

1.

2.

3.

ип   S     ип   S      
ип   S     

итан / иатновые плавы   Tinium / Titanium alloys AC2_   (IG3_)
ержаве щая тал  / Stainless steels AN2_  (IG3_)
таль  легированная и нелегированная  ee  e   e  EG3_
л миний DD2_
аропро ные плавы / Heat resistant alloys HS3_

с а  орма
Technical Information

L



7.77°
7°

Пример / e.g.
средний угол наклона резьбы / medium pitch angle: 
угол наклона головки / swing angle whirling head: 
предназначен для диаметра / designed for cutting-ø: 6 mm

     
             

ас  орр  со  р  ром
         

о  по оро а     

гол поворота обы но оответ тв ет реднем  гл  наклона ре бы  то 
ра итывает я лед щим обра ом  
The swing angle usually cover the medium pitch angle of thread. According following calculation:

орр  со  р  ром     
а то реж щая кромка не лежит то но на о и поворота ра мер  приводного 

блока  ли он поверн т в направлении наклона ре бы  реж щая кромка бол ше 
не находит я на вы оте ентра  По том  в таких л аях необходимо прове ти 
коррек и  ли   коррек ия не треб ет я

T                   I    
                  I    

       I        

ля прощения рег лировки приводного блока для вихревого наре ания 
ре бы HORN проектир ет пла тины  ело и ленными глами рег лировки  

аданный гол поворота пока ан на ертеже пла тины
T          HORN         
number for setup in machine.
The swivel angle to be set can be found in the insert drawing!

с а  орма
Technical Information

L



 

лед щий пример пока ывает как то можно ра итат
The following explains how this can be calculated:

     

ас  о о  
C      

а тояние о и поворота вихревого блока до ба овой поверхно ти вихревой головки (в 
ави имо ти от приводного блока)

Distance sviwel-axis whirling unit / location face whirling head (is depending on the thread whirling unit whirling unit)

а тояние от ба овой поверхно ти вихревой головки до ба овой поверхно ти пла тины (ра мер 
выбирает я и  табли ы)
Distance locating face whirling head / locating face of the insert (this measure is taken from the table)

а тояние от реж щей кромки до поворотной о и вихревого блока
Distance centre of form of the insert / sviwel-axis of the whirling unit

оррек ия реж щей кромки
Correction value centre height

гол поворота вихревого блока
Sviwel angle of the tool

а тояние тановки реж щей пла тины до теорети е кой то ки ра ета тот ра мер ави ит 
от оответ тв щей ре бовой вихревой пла тины  можно в ят  и  ертежа
Distance locating face insert to the theoretical calculation point (this dimension depends on the corresponding insert which 
can be seen in the drawing)

с а  орма
Technical Information
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Ось вращения заготовки
direction centerhight correction on swiss lathe
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Положение поворотной оси для 
расчета
position of sviwel-axis for calculation

Ось вращения вихревой 
головки
rotation axis of whirling haed

Реальное положение поворотной оси
real position of sviwel-axis

Положение 
поворотной оси для 
расчета
position of sviwel axis 
for calcualtion

Реальное положение 
поворотной оси
real position of sviwel-axis



оз а
Part number

Ds d d1 h h2 h3 Z а мер
Size

6 55 04
55 04

12 55 04
6 55 04

55 04
12 55 04
6 55 04

55 04
12 55 04

        

        

  

пр   а пр м р
C       

LM WF I
+

MPU LSW M L

с а  орма
Technical Information
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Форма запроса
Technical Enquiry
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Подходящие приводные блоки можно найти в каталоге MODULAR TECHNOLOGY 
FOR SWISS TYPE MACHINES
S           MODULAR TECHNOLOGY FOR SWISS TYPE MACHINES

MODULARE LANGDREHTECHNIK
MODULAR TECHNOLOGY FOR
SWISS TYPE MACHINES

2020/2021
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